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Informacje o firmie

Historia Firmy REDOR Sp. z 0.0. siega 1967, kiedy to powotano Bielski Zaktad Urzadzen Technicznych. Kolejny
etap to Branzowy Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przektadni, a nastepnie OBR Motoreduktorow i Reduktoréw
REDOR w Bielsku-Biatej. Do jego zadan podstawowych nalezato prowadzenie kompleksowych prac nad nape-
dami zebatymi ogdlnego stosowania.

Od 1 pazdziernika 2005 roku ze struktur OBR wytoniono firme produkcyjng REDOR Sp. z 0.0., ktéra miesci
sie w zajmowanej dotad siedzibie w Bielsku-Biatej przy ulicy Piekarskiej 80 i jest kontynuatorem realizowanej
w minionym 40-leciu produkcji. Atutem naszej firmy funkcjonujacej dzisiaj jako spotka z 0.0. jest technologia
produkcji oparta na dtugoletnim doswiadczeniu.

REDOR sp. z 0.0. z siedzibg w Bielsku-Biatej pod szyldem Jednostki Badawczo-Rozwojowej przez ponad dwa-
dziedcia lat prowadzit prace badawcze, rozwojowe i wdrozeniowe zwigzane z urzgdzeniami do ochrony srodo-
wiska naturalnego. Najwazniejsze nagrody i wyréznienia w tym zakresie to:

srebrny medal otrzymany w 1994 r. na 43 Miedzynarodowej Wystawie Wynalazkow “BRUSSELS-EUREKA
'94" za mieszadto, zwiaszcza do urzadzen wywotujgcych ruch cieczy;

ztoty medal otrzymany w 1994 r. na Miedzynarodowych Targach Ekologicznych “POLEKO” w Poznaniu za
typoszereg mieszadet zanurzalnych;

srebrny medal w 1996 r. na 45 Miedzynarodowej Wystawie Wynalazkéw "“BRUSSELS-EUREKA 96" za miesza-
dto gtebinowe;

w 1999 r. tytut LIDER POLSKIEJ EKOLOGII 1999 przyznany przez Ministra Ochrony Srodowiska Zasobéw Na-
turalnych i Le$nictwa za rozwiazanie "Wolnoobrotowe mieszadta dla wydzielonych komér fermentacyjnych
do wytwarzania biogazu w oczyszczalniach sciekow”.

Ostatnie lata w pracach REDOR Sp. z 0.0. to dynamiczny rozwdj produktoéw znajdujacych zastosowanie
w ochronie $rodowiska. Nasze wieloletnie i unikalne doswiadczenie w zakresie projektowania i eksploatacji
mieszadet zanurzalnych oraz najnowsze osiaggniecia nauki z dziedziny mechaniki ptynéw i techniki uszczelnien
wykorzystujemy przy produkcji urzadzen dla oczyszczalni sciekdw.

Nasz program produkcji obejmuje:
mieszadta zanurzalne z konstrukcjg nosna lub bez,
mieszadta pompujace z konstrukcjg nosna,
mieszadta do wydzielonych komér fermentacyjnych,
mieszadta pionowe i specjalne,
napedy wirnikow aeratoréw i rotoréw,
napedy specjalne i ztozone.
a ponadto:
motoreduktory i reduktory walcowe i walcowo-stozkowe,
motoreduktory i reduktory walcowe do pracy w uktadzie pionowym,
reduktory walcowe i stozkowo-walcowe ogdlnego przeznaczenia.

Oprécz nowych urzgdzen REDOR Sp. z 0.0. wykonuje remonty mieszadet i napedow wiasnej produkgji.

Produkcja czesci i kompletnych napedéw odbywa sie w petnym cyklu w firmie REDOR Sp. z 0.0., ktéra posiada
do dyspozycji park maszynowy, izbe pomiaréw, wydzielone gniazdo obrébki cieplnej, stanowiska montazowe
oraz stacje prob. Praca odbywa sie w Systemie Zarzadzania Jakoscig zgodnie z norma PN-EN 1SO 9001:2001.

Zapraszamy do wspoétpracy w zakresie rozwigzywania Panstwa probleméw i zaspokajania potrzeb
dotyczacych szeroko rozumianej techniki napedowej.
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Charakterystyka mieszadet zanurzalnych

Mieszadta zanurzalne sg stosowane przede wszystkim w oczyszczalniach sciekdw. Zapobiegajg one powsta-
waniu osadow w zbiornikach wyréwnawczych, stosowane s3 w procesach biochemicznych na oczyszczal-
niach $ciekow (denitryfikacja, defosfatacja) i innych. Oprécz tego moga by¢ stosowane w gospodarstwach
rolnych, przemysle i kanalizacji.

Przeznaczone s do wprawiania w ruch cieczy, ujednoradniania jej sktadu, zapobiegania sedymentacji, nada-
nia cieczy okreslonego kierunku przeptywu oraz pokonania oporéw przeptywu cieczy cyrkulujgcej w otwar-
tych zbiornikach, rowach, kanatach. Stosuje sie je takze do intensyfikowania zachodzacych w cieczach reakgji
fizyko-chemicznych, a w szczegdlnosci rozpuszczania ciat statych oraz rozpuszczania gazéw. Ten ostatni pro-
ces stosowany jest czesto przy napowietrzaniu $ciekdw, wowczas intensywne mieszanie ma za zadanie wy-
dtuzenie drogi pecherzykdw gazowych oraz zapobieganie taczenia sie drobnych pecherzykdw w duze bable.
Czasem mieszadta, szczegdlnie szybkoobrotowe, stosowane sg do zapobiegania tworzeniu sie lub rozbijania
juz istniejacego na powierzchni kozucha.

Mieszadta zanurzalne moga pracowac w cieczach o maksymalnej temperaturze 40°C, przy zanurzeniu do
gtebokosci 10 m.

Dobierajgc mieszadto zanurzalne, a szczegdlnie miejsce jego usytuowania nalezy pamietac, ze w zbiorniku,
przy ciagtej pracy mieszadfa, ustali sie rdwnowaga, gdy sita naporu mieszadta zréwna sie z sitami zewnetrznymi
dziatajgcymi na strumien smigtowy. Nalezy zatem obliczyc¢ te sity zewnetrzne. Koniecznym jest tez uwzgled-
nienie doptywdw do zbiornika (np. z recyrkulacji). Wazne sg nie tylko strumienie objetosci doptywdw, ale iich
kierunki.

Zadaniem mieszadet jest wprawienie w ruch otaczajacego je czynnika ciektego z okreslong predkoscig po-
trzebng dla prawidtowego przebiegu zatozonego procesu technologicznego. Z punktu widzenia technologii
mieszania, nie jest istotnym jaki strumien objetosci zostat przettoczony przez przekrdj poprzeczny wyznaczony
przez $rednice zewnetrzng mieszadta, lecz jakiemu strumieniowi objetosci nadana zostata okreslona predkosc.
Z opracowan teoretycznych wynika, ze istotna jest sktadowa osiowa strumienia pedu przekazanego cieczy
przez mieszadto, a ta rowna jest sile osiowej obcigzajacej wirnik mieszadfa. Dlatego tez w odniesieniu do
mieszadet najbardziej istotnym parametrem uzytkowym jest sita osiowa i ta wielkos¢ podana jest w katalogu.
Site osiowg mozna tatwo przeliczy¢ na wartos¢ efektywnego strumienia objetosci cieczy (czyli na wydajnosc),
ktéremu nadana zostaje predkosc¢ v. Przy mieszaniu $ciekow przyjmuje sie zwykle, ze pozadana predkosc¢ cie-
czy nie powinna by¢ mniejsza niz v = 0,3 m/s. W katalogu podano wiec ,efektywng wydajnosc¢” dla predkosci
0,3 m/s rozumiang jako strumien objetosci, ktory mieszadto jest zdolne poruszy¢ z minimalng predkoscia
v=03m/s.

W tabelach danych technicznych podano podstawowe wielkosci charakteryzujgce wiasciwosci eksploatacyj-
ne mieszadet.

S3 to:
- sita osiowa - F [kN];

wydajnos¢ efektywna dla predkosci

v=03m/s-Q,,[mYs];

moc wejsciowa silnika

(pobierana z sieci) — P1 [kW];

moc wyjsciowa

(na wale silnika) — P2 [kW].
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Obszary zastosowania mieszadet zanurzalnych

$230+315; RHRS

SG 230+315

5590

UMA 48-+-80

UMA 100250

Typ zbiornika EE*

Zbiorniki retencyjne @) [ ] @) O
gl ooy o 0 o 0
Pompownie sciekéw O [

Bioreaktory @) [
Nitryfikacja ©) [
Denitryfikacja @) [
Defosfatacja o L4
Reaktory S.B.R. ©) [
;(e?'rn:zxacyjne i o ©
Komory flokulacji @) [
Komory neutralizacji [ @)
Zbiorniki usredniajace [ O [

Zbiorniki osadu [ ] (@) {

Odwadnianie osadu [ ] {

Zbiorniki szlamu [ ] [ ] O

Zbiorniki gnojowicy [ ]

® polecane
O mozna stosowac
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Zasady instalacji mieszadet w przyktadowych zbiornikach

Zamieszczone ponizej rysunki przyktadowych zastosowan mieszadet nie wyczerpujg mozliwego zakresu ich
stosowania w procesach oczyszczania $ciekow.

W duzych zbiornikach z centralng przegroda najczesciej stosuje sie mieszadfa wolnoobrotowe, ktére ustawia
sie rownolegle w osi strumienia powstatego kanatu obiegowego. Mieszadta wywotuja powolny, spokojny ruch
cieczy w jednym ustalonym kierunku. Zastosowanie kierownic na nawrotach zbiornika poprawia cyrkulacje
w tych strefach. Przyktadowe aplikacje mieszadet przedstawiaja rysunki ponizej.

4 )

W mniejszych zbiornikach o ksztattach prostokatnym (bez
przegrody) i kolistym stosuje sie gtownie mieszadfa sred-
nioobrotowe. Ustawia sie je skosnie do $cian zbiornika aby
wykorzysta¢ w jak najwiekszym stopniu odbicia strumienia
cieczy od scian. Wywotuje to w wielu miejscach zawirowa-
nia, ktére wspomagajg proces mieszania. Z reguty stosuje
sie w zbiorniku jedno lub dwa mieszadta, na prowadnicach
umozliwiajacych obrét mieszadta wzgledem osi prowadni-
cy. Przyjmuje sie, ze w zbiornikach kolistych kat pomiedzy
osiami mieszadta i zbiornika powinien wynosi¢ 100200,
Przyktadowe aplikacje mieszadet przedstawiajg rysunki obok
i ponizej.
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Wykresy zasiegu strumienia o predkosci 0,3 m/s

Wykresy przedstawiajg najwiekszy mozliwy do uzyskania zasieg strumienia dla mieszadet danego typu, w wa-
runkach niezaktéconego przeptywu.

Mieszadta z napedem bezposrednim

3
2 __-ggs\
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2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30

zasieg strumienia [m]
=S 590 "™=S(G) 315 S(G) 265 ™= S(G) 230 ™RHRS 32/4 ™ RHRS 12/4

Mieszadta z przektadnia redukcyjna
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Opis budowy mieszadet, stosowane materiaty
Mieszadta z napedem bezposrednim S, SG, RHRS
Budowa Materiaty
WIRNIK topaty wirnika:
2 lub 3 topatowy, samooczyszczajacy sie. typ S: Epidian
SILNIK typ SG: stal 1.4301

3-fazowy, 400V, 50 Hz, stopien ochrony IP68, izolacja klasy F, zabezpieczo-
ny czujnikiem bimetalowym na kazdej z faz, 10 m przewodu zasilajacego,
syntetyczna powtoka ochronna. Chtodzony przez optywajaca ciecz.

USZCZELNIENIE

Wat wirnika uszczelniony jest przez dwa uszczelnienia: zewnetrzne (od
strony cieczy) mechaniczne czotowe o niezaleznym kierunku obrotéw i
bardzo duzej trwatosci z weglikow krzemu lub wolframu oraz wewnetrz-
ne wargowe (od strony silnika).

KOMORA BUFOROWA
Ma na celu ochrone silnika przed wilgocia przez przyjmowanie ewentual-
nych przeciekow.

KIEROWNICA (tylko dla wirnika: 590 mm)

typ RHRS: stal 1.4306

Korpus silnika:
zeliwo ZI 250

Wat wirnika:
stal nierdzewna

Uszczelnienie mechaniczne:
SiC / SiC lub SiC / Co

Pozostate uszczelnienia:
elastomer fluorowy (FKM)

Potaczenia srubowe:
stal 1.4301 (1.43006)

Zwinieta z blachy cylindryczna tuba, wewnatrz ktérej pracuje wirnik. Kierownica:
Zastosowanie kierownicy powoduje zwiekszenie zasiegu strugi i podwyz- | stal 1.4301
szenie wydajnosci. Wykonana z blachy nierdzewne;j.
KONTROLA SZCZELNOSCI
Mieszadto jest wyposazone w elektroniczny uktad kontroli szczelnosci.
Sygnalizuje on obecnos¢ wody w komorze buforowej.
Zoptymalizowany Uszczelnienie Wysokosprawny Wodoszczelny dtawik

wirnik mieszadta

mechaniczne

silnik trojfazowy

z usztywnieniem kabla

Czujnik kontroli
szczelnosci

Komora buforowa

tozyskowanie watu

Wodoszczelna
skrzynka zaciskowa
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Mieszadta z przektadnia redukcyjng UMA

Budowa Materiaty
WIRNIK topaty wirnika:
2 fopatowy, samooCzyszczajacy sie. zywica epoksydowa Epidian

SILNIK + wtdkno szklane (laminat)

3-fazowy, 400V, 50 Hz, stopien ochrony IP68, izolacja klasy F, zabezpieczo- | Piasta wirnika:
ny czujnikiem bimetalowym na kazdej z faz, 10 m przewodu zasilajacego. | stal 1.4021 (2H13)

Chtodzony przez optywajaca ciecz. Syntetyczna powtoka ochronna. G el

PRZEKLADNIA REDUKCYJNA zeliwo ZI 250
2- lub 3-stopniowa o zebach srubowych, o wysokiej trwatosci, w korpusie
z zeliwa, smarowana olejem syntetycznym, watek wyjsciowy i zewnetrzne
potaczenia srubowe ze stali nierdzewnej, syntetyczna powtoka ochronna.

USZCZELNIENIE

Wat wirnika uszczelniony jest przez dwa uszczelnienia: zewnetrzne (od
strony cieczy) mechaniczne czotowe o niezaleznym kierunku obrotow i Uszczelnienie mechaniczne:
bardzo duzej trwatosci z weglikow krzemu oraz wewnetrzne wargowe SiC/ Sic

(od strony przektadni).

Korpus przektadni:
zeliwo ZI 250

Wat wirnika:
stal 1.4028 (3H13)

Pozostate uszczelnienia:
KOMORA OLEJOWA elastomer fluorowy (FKM)
Wypetniona olejem syntetycznym, ma na celu dodatkowg ochrone prze-
ktadni przed wilgocia oraz przyjmowanie ewentualnych przeciekéw.

KIEROWNICA (tylko dla wirnikéw: 480, 650, 800 mm) Kierownica:
Zwinieta z blachy cylindryczna tuba, wewnatrz ktérej pracuje wirnik. stal 14301
Zastosowanie kierownicy powoduje zwiekszenie zasiegu strugi i podwyz-
szenie wydajnosci. Wykonana z blachy nierdzewne;j.

KONTROLA SZCZELNOSCI
Mieszadto jest wyposazone w elektroniczny uktad kontroli szczelnosci.
Sygnalizuje on obecnos¢ wody w komorze olejowe).

Potaczenia Srubowe:
stal 1.4301

Zoptymalizowany Uszczelnienie Przektadnia zebata Wodoszczelna

S . - . ) Sanie mieszadta
wirnik mieszadta mechaniczne o wysokiej trwatosci skrzynka zaciskowa

Wodoszczelny dfawik
Z usztywnieniem
kabla

Czujnik kontroli tozyska o wysokiej Wysokosprawny

Komora olejowa . o AN
szczelnosci trwatosci silnik tréjfazowy

11
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Tablice z danymi technicznymi

Mieszadta z napedem bezposrednim

Mieszadta zanurzalne typu S (SG), RHRS przeznaczone sg do pracy w cieczach, ktorych stopien uwodnienia jest
wyzszy od 93%. Moga pracowac w srodowiskach zamulonych, gdzie zapobiegaja zestalaniu sie mutow i osa-
dow. Nadaja sie do zapobiegania powstawaniu kozucha lub rozbijania go. Mieszadta te znajduja zastosowanie
w obiektach oczyszczalni $ciekdow komunalnych i przemystowych.

Dane techniczne (dla gestosci 1000 kg/m?)

Srednica Obroty Sita Wydaj- Moc Moc Prad Krotnos¢
Typ mieszadta wirnika wirnika osiowa nos¢ silnika silnika | znamio- | pradu roz- '\flka;f
D [mm] n [min”] F [kN] QO’3 [m3/s] | P1[kW] P2 [kW] | nowy [A] | ruchowego
Smigto z zywic syntetycznych
$230/725/1,1 230 725 0,12 04 04 1,1 34 3,6 45
$230/950/1,1 230 950 0,2 0,65 0,9 1,1 3,1 5.2 43
$230/1450/2,2 230 1450 0,45 1,5 2,6 2,2 4,7 6,4 44
$265/725/1,1 265 725 0,19 0,63 0,7 1,1 34 3,6 46
$265/950/1,5 265 950 0,36 1,2 1,75 1,5 3,9 4,6 45
$265/1450/4,0 265 1450 0,8 2,65 5,0 4,0 8,9 6,6 47
S$315/725/2,2 315 725 0,51 1,7 2,2 2,2 54 4,9 80
$315/950/5,5 315 950 0,82 2,7 4,4 55 11,9 6,2 95
$590/475/10,0 Ex 590 * 475 2,65 8,8 10,5 10,0 42 4,6 250
Smigto ze stali nierdzewnej
$G230/725/1,1 230 725 0,12 0,4 0,4 1,1 34 3,6 46
SG230/950/1,1 230 950 0,2 0,65 0,9 11 3,1 52 44
SG230/1450/2,2 230 1450 0,45 1,5 2,6 2,2 4,7 6,4 45
$G265/725/1,1 265 725 0,19 0,63 0,7 1,1 34 3,6 47
$G 265/950/1,5 265 950 0,36 12 1,75 1,5 39 4,6 46
SG 265/ 1450/ 4,0 265 1450 0,8 2,65 5,0 4,0 8,9 6,6 48
SG315/725/2,2 315 725 0,51 1,7 2,2 2,2 54 4,9 82
SG315/950/5,5 315 950 0,82 2,7 44 55 11,9 6,2 97
Smigto ze stali nierdzewnej
RHRS 08/4-302/C 180 * 1450 0,14 0,47 1,1 0,8 2,8 3,6 29
RHRS 12/4-302/C 180 * 1450 0,21 0,7 1,7 1,2 33 3,6 29
RHRS 19/6-202/C 250 950 03 1,0 31 1,9 5.7 3,7 36
RHRS 29/4-202/C 250 1450 0,43 1,4 34 29 6,2 3,6 37
RHRS 32/4-202/C 250 1450 0,91 3,0 4,3 3.2 7,6 3,6 45

P1 — moc czynna z sieci [kW]
P2 - moc nominalna [kW]
(*) - $migto trzytopatkowe
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Mieszadta z przektadnia redukcyjna

Mieszadta zanurzalne typu UMA przeznaczone sg do pracy w cieczach, ktorych stopiert uwodnienia jest wyzszy
od 98%. Stuza do wprawiania w ruch cieczy, ujednoradniania jej sktadu, zapobiegania sedymentacji oraz nada-
nia cieczy okreslonego kierunku przeptywu w otwartych zbiornikach, rowach, kanatach. Moga by¢ stosowane
w oczyszczalniach $ciekdw, m.in. w komorach nitryfikacji, denitryfikacji, defosfatacji, fermentacji, usredniania.
W mieszadtach UMA 480, 650, 800 mm mozna dodatkowo zastosowac kierownice przeptywu. Mieszadta typu
UMA sg nowoczesng konstrukcjg o wysokich walorach eksploatacyjnych.

Dane techniczne (dla gestosci 1000 kg/m?3)

Srednica Obroty Sita Wydaj- Moc Moc Prqc.i Krotnose
Typ mieszadta wirnika wirnika osiowa nos¢ silnika silnika #namio= prqdrt: ) Mka s]a
D[mm] | n[min’] FIkN] | Q,,[m¥s] | PT[kW] | P2[kW] n?p‘a’y roa 2;100 lkg

UMA 48/233/2,2 480 233 0,27 0,9 1,22 2,2 4,7 6,4 116
UMA 48/297 /2,2 480 297 0,41 1,35 1,52 2,2 4,7 6,4 116
UMA 48/360/2,2 480 360 0,61 2,05 2,37 2,2 4,7 6,4 116
UMA 48/400/ 4,0 480 400 0,75 2,5 3,46 4,0 8,9 6,6 118
UMA 65/200/2,2 650 200 0,7 2,35 1,72 2,2 4,7 6,4 117
UMA 65/233/2,2 650 233 0,9 3,0 2,4 2,2 4,7 6,4 17
UMA 65 /263 /4,0 650 263 1,15 38 2,9 4,0 89 6,6 120
UMA 65 /297 / 4,0 650 297 1,5 5,0 3,75 4,0 8,9 6,6 120
UMA 65/327 /4,0 650 327 1,8 6,0 4,95 4,0 8,9 6,6 120
UMA 80/233/4,0 800 233 1,6 5.3 33 4,0 8,9 6,6 120
UMA 80/263 /4,0 800 263 2,07 6,9 4,67 4,0 89 6,6 120
UMA 80/297/7,5 800 297 2,68 8,9 6,26 7.5 14,6 6,7 210 E@
UMA80/327/7,5 800 327 3.3 11,0 8,45 7,5 14,6 6,7 210 | 165
UMA 80/360/11,0 800 360 4,03 13,4 11,34 11,0 22,0 71 220 |l78
UMA 100/58/2,2 1000 58 0,34 1,12 0,45 2,2 4,7 6,4 138
UMA 100/73/2,2 1000 73 0,52 1,7 0,84 2,2 4,7 6,4 138
UMA 100/93/2,2 1000 93 0,84 2,8 1,62 2,2 4,7 6,4 138
UMA 100/117 /4,0 1000 117 1,28 4,3 3,05 4,0 8,9 6,6 143
UMA 125/73/2,2 1250 73 1,26 4,2 2,25 2,2 4,7 6,4 142
UMA 125/80/4,0 1250 80 1,57 5,23 3,38 4,0 89 6,6 145
UMA 125/93/4,0 1250 93 2,04 6,8 4,85 4,0 8,9 6,6 145
UMA 200/29/2,2 2000 29 14 4,65 1,75 2,2 4,7 6,4 207
UMA 200/36/4,0 2000 36 2,0 6,65 3,1 4,0 8,9 6,6 210
UMA 200/ 40/ 4,0 2000 40 2,7 9,0 4,58 4,0 8,9 6,6 210
UMA 250/29/2,2 2500 29 2,5 83 2,54 2.2 4,7 6,4 212
UMA 250/36/4,0 2500 36 3,6 12,0 4,5 4,0 8,9 6,6 215
UMA 250/40/7,5 2500 40 47 15,7 6,35 7,5 14,6 6,7 250

P1 - moc czynna z sieci [kW]
P2 - moc nominalna [kW]
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System oznaczania mieszadet zanurzalnych

Mieszadta z napedem bezposrednim

S(G)265/950/1,5/C

Typ mieszadta |

Srednica wirnika [mm]

Obroty nominalne wirnika [min™']

Moc silnika [kW]

Czujnik szczelnosci

RHRS12/4-302/C

Typ mieszadfa J

Moc silnika [kW] x 10

Liczba biegundw silnika

Liczba topat wirnika

Kod modelu

Czujnik szczelnosci

Mieszadta z przektadnia redukcyjna

UMA80/263/4,0/K/C

Typ mieszadta |

Srednica wirnika [cm]

Obroty nominalne wirnika [min™']

Moc silnika [kW]

Kierownica

Czujnik szczelnosci

W celu otrzymania szczegdtowej oferty prosimy o kontakt z naszym dziatem handlowym.
Prosimy o wypetnienie karty informacyjnej doboru mieszadet zanurzalnych.
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Karta informacyjna doboru mieszadet zanurzalnych

Nazwa firmy, adres, nr telefonu, faksu, e-mail Imig, nazwisko, data, podpis

1. Wymiary zbiornika:

Srednica: ........ooocorecvrrrrenn [m] lub DHIGOSE: ... [m]  Szerokosc: .........eneccernnees [m]

Glebokosc catkowita: ..........ccooeceeveeccennnnns [m] Glebokos¢ napehnienia: ... [m]

Prosimy zataczy¢ rysunek z wymiarami zbiornika, zaznaczy¢ doptyw i odptyw $cieku, przestawi¢ rozmieszczenie pomostéw techno-

logicznych oraz innych elementéw konstrukcyjnych wptywajacych na warunki hydrauliczne w zbiorniku.

2. Wysokos¢ napelnienia

zbiornika: stafa o

zmienna O
1Y/ L1 F— [m] MaX:  covereeereeseneans [m]

3. Funkcja zbiornika w uktadzie technologicznym
Komora neutralizacji
O Bioreaktor
Zbiornik usredniajacy

O
O
O Komora tlenowa
O Zbiornik magazynowy osadu
O Komora niedotleniona
O Zbiornik retencyjny
O Komora beztlenowa
O Zbiornik szlamu
O S.B.R. (reaktor sekwencyjny)
O Pompownia osadu
O Komora fermentacyjna
inne:
O Komora flokulacji
4. System napowietrzania Jesli inny, prosze podac jaki:
Ruszt napowietrzajacy (dyfuzory) O
Wirniki mamutowe (rotory, szczotki) O
5. Agresywnos¢ chemiczna mieszanego scieku Inne wskazniki:

Odczyn [pH]:

Zasolenie [g/m®]:

6. Stopien uwodnienia osadu [%]:

7.Temperatura scieku [°C]:

8. Rodzaj zawartych ciat stalych (jesli wystepuja):

9. Informacje dodatkowe:

i
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MIESZADLA ZANURZALNE

Opis konstrukcji nosnych

Konstrukcja nosna jednostupowa obrotowa

Konstrukcja jednostupowa obrotowa charakteryzuje sie tym, ze sanie, na ktérych osadzone jest mieszadto po-
ruszaja sie po pojedynczej prowadnicy (stupie) o przekroju kwadratowym. Prowadnica zamocowana jest do
dna lub sciany zbiornika i uchwytu gérnego w sposdb zapewniajacy jej obrét wraz z mieszadtem o kat £60°.
Umozliwia to skierowanie strugi w wymaganym kierunku. Mieszadto w czasie pracy opiera sie na wsporniku.

W wykonaniu podstawowym mieszadto przez caty okres pracy w zanurzeniu jest podwieszone na linie Zurawia
(opcja 1). Wymaga to zamodwienia osobnego zurawia do kazdego mieszadta.

Jest mozliwo$¢ zamdwienia mieszadta zawieszonego na taricuchu (opcja 2) mocowanym do konstrukcji no-
$nej, zaopatrzonego w dodatkowa linke pozwalajaca na wyjecie mieszadta przy pomocy zurawia. Umozliwia
to wyjecie zurawia z kieszeni lub stopy i wykorzystanie go do obstugi innych mieszadet. Jest to wariant nie za-
lecany ze wzgledow eksploatacyjnych, gdyz wigze sie z niedogodnoscig przenoszenia zurawia po pomostach
oczyszczalni Sciekow.

Wszystkie elementy konstrukcji moga by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub stali konstrukcyjnej ocynkowa-
nej. Ze wzgledu na réznice cenowe tych wykonan, wymagane jest szczegdtowe uzgodnienie z producentem,
7 jakiego materiatu maja by¢ wykonane poszczegdlne elementy konstrukcji nosnej (patrz karta doboru kon-
strukcji nosnej).

Standardowy zakres dostawy konstrukcji no$ne;j
- Uchwyt gérny prowadnicy — 1 szt.
Prowadnica o dtugoscido 6 m — 1 szt.
Wspornik mieszadta — 1 szt.
Podstawa prowadnicy — 1 szt.
Sanie — 1 szt.
Komplet $rub do mocowania uchytéw
oraz podstawy prowadnicy.
Zuraw stupowy w stopie (wersja X) lub kieszeni (wersja'Y),
komplet srub mocujgcych.

Uchwyt srodkowy prowadnicy stosowany jest tylko
dla prowadnic o dtugosci powyzej 6 m.
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Konstrukcja nosna jednostupowa stata

Konstrukcja jednostupowa stata charakteryzuje sie tym, Ze sanie, na ktérych osadzone jest mieszadto porusza-
ja sie po pojedynczej prowadnicy (stupie) o przekroju kwadratowym. Prowadnica zamocowana jest do dna
zbiornika i uchwytu gérnego. Mieszadto w czasie pracy opiera sie na wsporniku. Kierunek ustawienia mieszadta
ustalany jest w momencie montazu konstrukcji nosnej i nie ma mozliwosci jego zmiany w czasie pracy miesza-
dfa. Konstrukcja ta jest przeznaczona dla ciezkich mieszadet wolnoobrotowych.

W wykonaniu podstawowym mieszadto przez caty okres pracy w zanurzeniu jest podwieszone na linie Zurawia
(opcja 1). Wymaga to zamodwienia osobnego zurawia do kazdego mieszadta.

Jest mozliwos¢ zamdwienia mieszadta zawieszonego na taricuchu (opcja 2) mocowanym do konstrukcji no-
$nej, zaopatrzonego w dodatkowa linke pozwalajaca na wyjecie mieszadta przy pomocy zurawia. Umozliwia
to wyjecie zurawia z kieszeni lub stopy i wykorzystanie go do obstugi innych mieszadet. Jest to wariant nie za-
lecany ze wzgledow eksploatacyjnych, gdyz wigze sie z niedogodnoscig przenoszenia zurawia po pomostach
oczyszczalni sciekow.

Wszystkie elementy konstrukcji moga by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub stali konstrukcyjnej ocynkowa-
nej. Ze wzgledu na réznice cenowe tych wykonan, wymagane jest szczegdtowe uzgodnienie z producentem,
7 jakiego materiatu maja by¢ wykonane poszczegodlne elementy konstrukcji nosnej (patrz karta doboru kon-
strukcji nosnej).

Standardowy zakres dostawy konstrukcji no$nej
Uchwyt gérny prowadnicy — 1 szt.
Prowadnica o dtugosci do 6 m — 1 szt.
Wspornik mieszadta — 1 szt.
Podstawa prowadnicy — 1 szt.
Sigita = epag
Komplet $rub do mocowania uchwytu oraz podstawy prowadnicy.
Zuraw stupowy w stopie (wersja X) lub kieszeni (wersja'y),
komplet srub mocujgcych.

i
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Konstrukcja nosna dwustupowa

Konstrukcja dwustupowa charakteryzuje sie tym, ze sanie, na ktérych osadzone jest mieszadto poruszaja sie
po dwoch prowadnicach (stupach) o przekroju okragtym. Prowadnice zamocowane s3 do dna zbiornika oraz
pomostu. Zastosowanie dwdch prowadnic umozliwia pewne mocowanie ciezkich mieszadet wolnoobroto-
wych.

W wykonaniu podstawowym mieszadto przez caty okres pracy w zanurzeniu jest podwieszone na linie Zurawia
(opcja 1). Wymaga to zamodwienia osobnego zurawia do kazdego mieszadta.

Istnieje mozliwo$¢ zamowienia mieszadta podwieszonego na faricuchu (opcja 2) mocowanym do konstrukcji
nosnej, zaopatrzonego w dodatkowa linke pozwalajaca na wyjecie mieszadta przy pomocy zurawia. Umozliwia
to wyjecie zurawia z kieszeni lub stopy i wykorzystanie go do obstugi innych mieszadet. Jest to wariant nie za-
lecany ze wzgledow eksploatacyjnych, gdyz wigze sie z niedogodnoscig przenoszenia zurawia po pomostach
oczyszczalni Sciekow.

Wszystkie elementy konstrukcji moga by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub stali konstrukcyjnej ocynkowa-
nej. Ze wzgledu na réznice cenowe tych wykonan, wymagane jest szczegdtowe uzgodnienie z producentem,
7 jakiego materiatu maja by¢ wykonane poszczegdlne elementy konstrukcji nosnej (patrz karta doboru kon-
strukcji nosnej).

Standardowy zakres dostawy konstrukcji nosnej
Uchwyt gérny (konsola) - 1 szt.
Prowadnica o dtug. do 6 m — 2 szt.
Poprzeczka zabezpieczajgca — 1 szt.
Podstawa prowadnicy — 2 szt.
Sanie — 1 szt.
Komplet srub do mocowania konsoli
oraz podstaw prowadnic.
Zuraw stupowy w stopie (wersja X) lub
kieszeni (wersja Y), komplet $rub mocujacych.
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Rysunki katalogowe konstrukcji nosnych

Konstrukcja nosna jednostupowa obrotowa typu KN-11 z zurawiem Z525

max. 1100 Mieszadto D [mm] L [mm]
180 max 500
RHRS
250 max 540
S(SG) 230 230 max 670
S(SG) 265 265 max 670
S(SG) 315 315 max 780
60°
450
300
150 e . .
. Mozliwe ustawienia
mieszadta w czasie pracy
150
300
450
60°
Widok W1
200 Y
w1 | Filies . = oo . i NN st
— [T 2R
| N MR ES
60x60x4 ‘ | = | T Uchwyt gérny 150
| N N
! £
" 2| Uchwyt érodkowy Podstawa B
Ny
X Widok W4
/> Widok W2 Pl 200 4>
3 200 X S ]
Lo ® W4 | #
) ' /1 8 tliltT8
. =1 a s A ~
- "\D N [Pl v
/‘D = -
"
o = Podstawa C
- Widok W3 w5 Widok W5
7D
3 A x X
= L O o
ol . :
=] %
c 11 o)} =) | o 8
£ A ; O w2 | DR
S— S5 | N 150 150
Lt Lt 200 200

Opcja 1: Mieszadto podwieszone na linie.  Opcja 2: Mieszadto podwieszone na taricuchu.
Wymiary zurawia podajemy na str. 24.
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max. 1100

W1

— -

100x100x4

:
e o

min.0,5m

450
30°
150
00
150
30°
450

|

|

|

|

|

|
==

|

|

|

i Stopa zurawia
Ll

Konstrukcja nosna jednostupowa obrotowa typu KN-12 z zurawiem ZS-25

Mieszadto D [mm] L [mm]
UMA 48 480 max 1000
UMA 65 650 max 1000
UMA 80 800 max 1000

UMA 100 1000 max 1100

UMA 125 1250 max 1100

60°
Mozliwe ustawienia
mieszadta w czasie pracy
60°

Opcja 1: Mieszadto podwieszone na linie.

Uchwyt gérny

Uchwyt srodkowy

Widok W2
200 q)‘\b‘

200

Widok W3

¢

[
[

210
260

210
260

Wymiary zurawia podajemy na str. 24.

Widok W1
200 ;b
-
o H o
N o
o FERIY o
150
Podstawa B
8 Widok W4
pa i 200 >
&y )
| - nAt
wa_ 110 g HHg
m oN
Podstawa C
W5 Widok W5
0%
# o 8
o N
210
260

Opcja 2: Mieszadto podwieszone na tancuchu.
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Konstrukcja nosna jednostupowa obrotowa typu KN-13 z Zurawiem ZS-40

max. 1400 Mieszadto D [mm] L [mm]
S 590 590 max 1350
UMA 80 800 max 1150

<§;‘§) 450 60°

o 300
| 150
‘ Mozliwe ustawienia
‘ 0° mieszadfa w czasie pracy
| 150
|
‘ 300
Fii 450
‘ 60°
365 !
275 |
— i Stopa zurawia Widok W1
| | 200 X
[ . "E,‘ Yy R SN (D
w1 | A0 B L NN NN A
! e 5 . . .4 ° °
T ‘ Ay N o
| N\ N ]
120x120x5 jPoeg|  Uchwyt gorny 150
;‘D
o Podstawa B
~.,| Uchwyt Srodkowy Widok W4
A A
/v ‘J 11a 200 q)l\b‘
A Widok W2 =l -
§ = I | A1
200 ¢\ Wa \ﬁj o FA- g
‘A‘ v —— M ~
k: = B 2
o N 275 esish 2
2y 150 -
b
‘/‘[;
o .
H Podstawa C
N Widok W3 Widok W5
: X
= X ¢'\
‘ N
.4 0} c
N L ol ©
' ] ol © 7 [ M| 9
o e ol & ‘ oy N
L 230
By 230 280
. 280

Opcja 1: Mieszadto podwieszone na linie.  Opcja 2: Mieszadto podwieszone na taricuchu.
Wymiary zurawia podajemy na str. 24.
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Konstrukcja nosna jednostupowa stata typu KN-23 z zurawiem ZS-40

max. 1400 Mieszadto D [mm] L [mm]
UMA 200 2000 max 1150
UMA 250 2500 max 1250
Uchwyt gérny
Widok W1
2 200 o
‘ N ‘5’ \[) + al
‘ NS o o
< N o
! N Jbe N
! 150
|
| 1120x120x5
\
|
|
|
! Podstawa A
‘ Widok W2
y 280 X
! ol R }Q o
o o e
‘ o o
il 7 .08 .
1 o
i 230 100, Jmion
[ Wymiar zalezy od wysokosci
‘ f zainstalowania mieszadta
|
/ 7,‘/‘>7,‘/ - b 7 n V;‘» - 3 - b

Opcja 1: Mieszadto podwieszone na linie.  Opcja 2: Mieszadto podwieszone na taricuchu.
Wymiary zurawia podajemy na str. 24.
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Konstrukcja nosna dwustupowa typu KN-34 z zurawiem ZS-40

iy Mieszadto D [mm]
UMA 200 2000
il UMA 250 2500

Kieszen |  Stopa
surawia zurawia

Konsola

660

g \\ |

tancuch

o :HZ o
O M
— o ~— |
130 >
160
S = |
S Widok W1 *
oy -
- 7 1)
W1 S (1 S |
oN &JP —
160
Podstawa A 200
Ol ©. O - Of o, T o, [
O ® @ ., O . @) (
4 ) 5 Widok W3 b
W3 \ oy
Podstawa C o \4%\
[e) O
1 o —T"% o o o
S N L
2 o'::o i O O
170 150
200 180

Opcja 1: Mieszadto podwieszone na linie.  Opcja 2: Mieszadto podwieszone na taricuchu.
Wymiary zurawia podajemy na str. 24.
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Zuraw stupowy do mieszadet zanurzalnych

Zurawie Z5-25 i ZS-40 przeznaczone sg do opuszczania i podnoszenia mieszadet zanurzalnych
po prowadnicy konstrukcji nosnej oraz do transportu poziomego tych mieszadet w obrebie pola
dziatania zurawia. Kat obrotu zurawia wynosi 360°.

Zurawie Z5-25 i ZS-40 posiadajg atest Urzedu Dozoru Technicznego.

Masy zurawi dla maksymalnej wysokosci H wynosza:
/5-25 na stopie — 65 kg
75-25 w kieszeni - 75 kg
Z5-40 na stopie — 90 kg
Z5-40 w kieszeni — 105 kg
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Udzwig Almm] B [mm] L [mm] oD
Zuraw
[kg] min max min max min max [mm]
75-25 250 1945 2440 1425 1920 600 1100 14
Z5-40 400 2250 2750 1425 1920 900 1400 22

Zuraw stupowy standardowo wykonuje sie ze stali ocynkowanej.

Na specjalne zyczenie odbiorcy mozemy dostarczy¢ zurawie wykonane ze stali nierdzewne).
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Wytyczne dotyczace montazu konstrukcji nosnych

Montaz do elementéw stalowych

W przypadku mocowania elementdw konstrukcji nosnej i zurawia do pomostow lub $cian ze stali nalezy

przestrzega¢ nastepujace zasady:

- Nalezy przygotowa¢ wzmocnienia w miejscach gdzie przewiduje sie mocowanie uchwytéw konstrukcji
nosnej;

«  Jezeli miejsca mocowania nie umozliwiajg zamocowania bezposrednio do nich uchwytéw, nalezy przy-
spawac odpowiednie ptyty stalowe, do ktérych mozna bedzie przykreci¢ uchwyty. Grubos¢ ptyty powinna
wynosi¢ co najmniej 12 mm. Plyta po spawaniu powinna by¢ oczyszczona i wiasciwie zabezpieczona
srodkami antykorozyjnymi.

Montaz do elementéw betonowych

W przypadku mocowania elementdw konstrukcji nosnej i zurawia do pomostéw lub $cian betonowych nalezy

przestrzegac nastepujace zasady:

«  Zaleca sie, aby beton byt wykonany co najmniej w klasie B 25;

«  Zachowac¢ minimalne dopuszczalne odlegtosci elementéw mocujacych od skrajni pomostu lub $ciany
zbiornika (patrz rysunek ponizej);

« W przypadku zbyt cienkich elementéw betonowych nalezy wykonac¢ w miejscach, gdzie przewiduje sie
zamocowanie uchwytéw konstrukgcji nosnej i zurawia odpowiednie pogrubienia betonu lub zabetonowac
marki stalowe, ktére umozliwig poprawny montaz uchwytéw i zurawia.

W przypadku, gdy spetnienie powyzszych zalecenr jest niemozliwe, konieczne bedzie wykonanie
specjalnej wersji mocowania konstrukgji. Wymaga to szczegdtowych uzgodnien z producentem.

!
|9
A
A
£ ] |
|
iy C ot L] (e
Srednica S;:;::_f‘a Klasa i b
gwintu kotwy oD [mm] betonu [mm] [mm]
M12 14 B 25 920 140
M16 18,20 B 25 120 170
M20 22 B 25 140 200
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Specyfikacja materialowa elementéw konstrukcji nosne;j

Wariant wykonania materiatowego
Element osprzetu Ocynkowana Nierdzewna standard Nierdzewna specjalna
Gatunek stali wg normy EN 10088
Zuraw 1.0038 - o. 1.0038 - o. 1.4301
Stopa zurawia 1.0038 - o. 1.0038 - o. 1.4301
Kieszen zurawia 1.0038 - o. 1.0038 - o. 1.4301
Uchwyt gorny 1.0038 - o. 1.4301 1.4301
Uchwyt srodkowy 1.0038 - o. 1.4301 1.4301
Konsola 1.0038 - 0. 1.4301 1.4301
Stup prowadnicy 1.0038 - 0. 1.4301 1.4301
Podstawa typu A 1.0038 - o. 1.4301 1.4301
Podstawa typu B 1.0038 - o. 1.4301 1.4301
Podstawa typu C 1.0038 - o. 1.4301 1.4301
Sanie 1.0038 - o. 1.4301 1.4301
Wspornik mieszadta 1.0038 - o. 1.4301 1.4301
Lina wciagarki 1.4301 1.4301 1.4301
Linka pomocnicza 1.4301 1.4301 1.4301
tancuch 1.4301 1.4301 1.4301

0. - stal ocynkowana ogniowo

System oznaczania konstrukcji nosnej

KN-12-NAL
1 — prowadnica obrotowa
2 - prowadnica stata 0 — wersja bez tancucha
3 - prowadnica dwustupowa L — wersja z taricuchem
A - podstawa typu A
1 — prowadnica 60x60 B - podstawa typu B
2 - prowadnica 100x100 C - podstawa typu C
3 - prowadnica 120x120
4 — prowadnica @108 N - stal nierdzewna (OH18N9)
S - stal weglowa ocynkowana
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Mieszadta pompujace MP i MPA

W procesie biologicznego oczyszczania wody konieczne jest zapewnienie recyrkulacji sciekow. Mieszadta
pompujace (recyrkulacyjne) przeznaczone s3 do przetfaczania cieczy zanieczyszczonej, w szczegdlnosci do
przemieszczania osadu czynnego pomiedzy komorami nitryfikacji i denitryfikacji w biologicznych procesach
stosowanych w oczyszczalniach sciekdow. Moga by¢ stosowane réwniez w innych instalacjach przemystowych
i hydrologicznych, gdzie wymagane jest przettaczanie duzych ilosci cieczy przy stosunkowo matych wysoko-
$ciach podnoszenia (s to gtéwnie straty w rurociggach). Szczegdlnie nadaja sie do przettaczania czynnikéw
zanieczyszczonych, z ktérymi powszechnie stosowane pompy majg trudnosci.

Mieszadta pompujace pracowac moga w cyklu cia-
glym lub okresowym, zaleznie od potrzeb proce-
su technologicznego. W oczyszczalniach sciekow
montowane sg na wlotach do rurociggéw lub w
przegrodach zbiornikdw. W tym ostatnim przypad-
ku moga by¢ wyposazone w klapy petnigce role za-
wordw zwrotnych. Poprzez zastosowanie sterowa-
nia obrotami mieszadta za pomocg przemiennika
czestotliwosci mozna zmienia¢ wydajnos¢ miesza-
dfa w zaleznosci od aktualnej potrzeby.

Wielkosciami charakteryzujgcymi wiasciwosci eks-
ploatacyjne mieszadet pompujacych sa:

1) wydajnos¢ Q [m?/s],

2) uzyteczna wysoko$¢ podnoszenia H, [m].

Mieszadta pompujace mogg pracowac w cieczach
o maksymalnej temperaturze 40°C, przy zanurze-
niu do gtebokosci 10 m.

Sposdb oznaczania mieszadet pompujacych

MP(A) 500/360/2,2/C

Typ mieszadta ‘

Srednica wirnika [mm]

Obroty nominalne wirnika [min™]

Moc silnika [kW]

Czujnik szczelnosci

W celu otrzymania szczegotowej oferty prosimy o kontakt z naszym dziatem handlowym.
Prosimy o wypetnienie karty informacyjnej doboru mieszadet pompujacych (str. 32).
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Opis budowy mieszadet pompujacych, stosowane materiaty

Mieszadta z napedem bezposrednim MP

3-fazowy, 400V, 50 Hz, stopien ochrony IP68, izolacja klasy F, zabezpieczony czuj-
nikiem bimetalowym na kazdej z faz, 10 m przewodu zasilajgcego, syntetyczna
powtoka ochronna. Chtodzony przez optywajaca ciecz.

USZCZELNIENIE

Wat wirnika uszczelniony jest przez dwa uszczelnienia: zewnetrzne (od strony
cieczy) mechaniczne czotowe o niezaleznym kierunku obrotéw i bardzo duzej
trwatosci z weglikéw krzemu lub wolframu oraz wewnetrzne wargowe (od strony
silnika).

KOMORA BUFOROWA
Ma na celu ochrone silnika przed wilgocig przez przyjmowanie ewentualnych
przeciekow.

OStONA WIRNIKA

Zwinieta z blachy cylindryczna tuba, wewnatrz ktérej pracuje wirnik. Wyposazona
jest w specjalne zaczepy do mocowania mieszadta na kotnierzu rury przepustu.
Standardowo wykonana jest z blachy ocynkowanej. Wykonanie z blachy nie-
rdzewnej na zyczenie odbiorcy.

KONTROLA SZCZELNOSCI
Mieszadto jest wyposazone w elektroniczny uktad kontroli szczelnosci. Sygnalizu-
je on obecnos¢ wody w komorze buforowe;j.

Budowa Materiaty
WIRNIK Wirnik mieszadta:
3 fopatowy, samooczyszczajacy sie. mosigdz

SILNIK Korpus silnika:

zeliwo Z1 250

Wat wirnika:
stal nierdzewna

Uszczelnienie mechaniczne:
SiC / SiC lub SiC/ Co

Pozostate uszczelnienia:
elastomer fluorowy (FKM)

Potaczenia srubowe:
stal 1.4301

Ostona wirnika:
standardowo: stal 1.0038
na zyczenie: stal 1.4301

Mieszadta z przektadnia redukcyjna MPA

3-fazowy, 400V, 50 Hz, stopien ochrony IP68, izolacja klasy F, zabezpieczony
czujnikiem bimetalowym na kazdej z faz, 10 m przewodu zasilajacego. Chtodzony
przez optywajaca ciecz. Syntetyczna powtoka ochronna.

PRZEKLADNIA REDUKCYJNA

2-stopniowa o zebach srubowych, o wysokiej trwatosci, w korpusie z zeliwa, sma-
rowana olejem syntetycznym, watek wyjsciowy i zewnetrzne pofaczenia srubowe
ze stali nierdzewne)j, syntetyczna powtoka ochronna.

USZCZELNIENIE

Wat wirnika uszczelniony jest przez dwa uszczelnienia: zewnetrzne (od strony
cieczy) mechaniczne czotowe o niezaleznym kierunku obrotéw i bardzo duzej
trwatosci z weglikéw krzemu oraz wewnetrzne wargowe (od strony przekfadni).

KOMORA OLEJOWA
Wypetniona olejem syntetycznym, ma na celu dodatkowga ochrone przektadni
przed wilgocia oraz przyjmowanie ewentualnych przeciekéw.

OSLONA WIRNIKA

Zwinieta z blachy cylindryczna tuba, wewnatrz ktérej pracuje wirnik. Wyposazona
jest w specjalne zaczepy do mocowania mieszadta na kotnierzu rury przepustu.
Standardowo wykonana jest z blachy ocynkowanej. Wykonanie z blachy nie-
rdzewnej na zyczenie odbiorcy.

KONTROLA SZCZELNOSCI
Mieszadto jest wyposazone w elektroniczny uktad kontroli szczelnosci. Sygnalizu-
je on obecno$¢ wody w komorze olejowe;j.

Budowa Materiaty

WIRNIK topaty wirnika:

3 fopatowy, samooczyszczajacy sie. zywica epoksydowa Epidian
SILNIK + wtdkno szklane (laminat)

Piasta wirnika:
stal 14021 (2H13)

Korpus silnika:
zeliwo ZI 250

Korpus przektadni:
zeliwo ZI 250

Wat wirnika:
stal 1.4028 (3H13)

Uszczelnienie mechaniczne:
SiC / SiC

Pozostate uszczelnienia:
elastomer fluorowy (FKM)

Potaczenia srubowe:
stal 1.4301

Ostona wirnika:
standardowo: stal 1.0038
na zyczenie: stal 1.4301
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Ostona wirnika Uszczelnienie Przektadnia zebata
7 zaczepem mechaniczne o wysokiej trwatosci

Wodoszczelny dtawik
z usztywnieniem kabla

Wodoszczelna
skrzynka zaciskowa

Zoptymalizowany
wirnik mieszadta

Czujnik kontroli tozyska o wysokiej Wysokosprawny

Komora olejowa . P A
szczelnosci trwatosci silnik tréjfazowy

Dane techniczne mieszadet pompujacych (dla gestosci 1000 kg/m3)

. Obroty . Liczba Prad Krotnos¢
Typ mieszadta ‘Sr.ednlca wirnika Moc silnika P, biegunéw | znamionowy pradu Masa [kg]
wirnika [mm] [min] fkwl silnika [A] rozruchowego

MP 300/725/1,5 300 725 1,5 8 4,5 3,6 87

MP 300/950/3,0 300 950 3,0 6 6,9 52 102

MP 300/1450/7,5 300 1450 7,5 4 14,6 6,7 145

MPA 500/297/2,2 500 297 2,2 4,7 6,4 165

MPA 500/360/2,2 500 360 2,2 4,7 6,4 165

MPA 500/400/4,0 500 400 4,0 4 8,9 6,6 168

MPA 500/457/4,0 500 457 4,0 8,9 6,6 168

MPA 500/530/7,5 500 530 7,5 14,6 6,7 215

MPA 650/233/2,2 650 233 2,2 4,7 6,4 215

MPA 650/297/4,0 650 297 4,0 8,9 6,6 218

MPA 650/360/7,5 650 360 7,5 ! 14,6 6,7 265

MPA 650/400/11,0 650 400 11,0 22,0 7.1 280

MPA 800/180/4,0 800 180 4,0 8,9 6,6 365 | 300
MPA 800/232/7,5 800 232 7,5 4 14,6 6,7 388 345
MPA 800/296/11,0 800 296 11,0 22,0 71 395
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Leszek Zembaty
Pole tekstowe
345

Leszek Zembaty
Przekreślenie

Leszek Zembaty
Przekreślenie

Leszek Zembaty
Przekreślenie

Leszek Zembaty
Pole tekstowe
300

Leszek Zembaty
Pole tekstowe
360
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Zakres stosowania mieszadet pompujacych

1,8 1,8
Hlm] 4 5 Hm] 4 7
1.6 MP 300 16 MPA 500
1.5 1,5
1,4 1,4
1,3 1,3
1,2 1,2
11 1,1
1,0 1,0
0.9 0,9
0,8 0,8
0.7 0,7
0,6 0,6
0.5 0,5
0,4 0,4
0,3 0,3
0,2 0,2
0,1 0.1
0 Qg
0,0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45
Q[m?3/s] Q[m3/s]
2,0
H[m] 1.9
1,8
1,7
F MPA 800
1,5
1,4
1,3
1,2
11
1,0
0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3
0,2
0,1
]
1,15 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6
Q[m?/s] o[m3/s]

Zmiane wydajnosci mieszadet pompujacych umozliwia zastosowanie przemiennika czestotliwosci.
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Informacje na temat doboru mieszadet pompujacych

Do prawidtowego dobrania mieszadta pompujacego potrzebne sg dwa podstawowe parametry: wymagana
wydajnos¢ Q [m3/s] i wysokos¢ podnoszenia H [m].

Wysokos¢ podnoszenia wyliczamy ze wzoru:

ns

H=H  +H, gdzie
Hyo=H,"H, - wysoko$¢ geometryczna (patrz rysunek ponizej)

H,.=H+H +H - suma strat hydraulicznych w instalagji
L, Vv i
H=A 5X3g ™ straty w rurociggu
2
H, =1 ,252!g - straty na wlocie i wylocie z rurociggu
2
H = Zcxzv—g - straty na kolankach, zasuwie, klapie zwrotnej itp.

v:é%2 - predkos¢ przeptywu w rurociggu [m/s].

Symbole we wzorach: A= 0,03 - wsp. strat liniowych
( — wsp. strat miejscowych (z tabel producentow)
g =981 — przyspieszenie ziemskie [m/s’]

L — dtugos¢ rurociggu [m]

D - srednica rurociggu [m] i
Przykfad: dane* @ 0B P/

L =20m

D =050

H,.,=02m

¢ =13 (klapa zwrotna)

obliczenia: v= %2%25—2:1,63 m/s

H=003 29 x; 185 =016m

H,= 125 512=017 m e

H=13 522018 m

H=0,2+0,16+0,17+0,18=0,71 m

Mieszadto dobieramy dla parametréow:  Q =0,32 m*/s

H=0,71m.
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Karta informacyjna doboru mieszadet pompujacych

Nazwa firmy, adres, nr telefonu, faksu, e-mail Imie, nazwisko, data, podpis

1. Parametry instalacji:
srednica rurociggu: ........
dtugosc rurociagui: .....
gtebokos¢ zbiornika: ..........
gtebokos¢ montazowa: ....
réznica pozioméw cieczy miedzy strong ssawng a ttoczna: ..........coeeeeeseeceens [m]

2. Wymagana wydajnos¢ mieszadta:

maksymalna: .....
MINIMAING: ..o [m?3/s]
3. Regulacja obrotéw mieszadta przetwornica czestotliwosci: tak [ nie [
4. Agresywnos¢ chemiczna mieszanego Scieku Inne wskazniki:
Odczyn [pHI:
Zasolenie [g/m3]:
5. Temperatura scieku [°C]: 6. Stopien uwodnienia osadu [%]:
7. Rodzaj zawartych ciat statych (jesli wystepuja): 8. Informacje dodatkowe:

9. Prosze zataczyc¢ schemat instalacji z zaznaczeniem wszystkich miejscowych przeszkéd.
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Konstrukcja nosna typu KMP do mieszadet pompujacych

Konstrukcja nosna dla mieszadet pompujacych sktada sie z pojedynczej prowadnicy o przekroju kwadratowym,
ktéra zamocowana jest do rury przepustu w scianie zbiornika i wspornika (na pomoscie). Mieszadto zaczepio-
ne jest na prowadnicy przy pomocy uchwytu bedacego integralng czescig ostony wirnika, ktéry umozliwia
przesuwanie mieszadfa wzdtuz prowadnicy. Elementy te sg tak wykonane, ze umozliwiajg wypiecie mieszadta
z prowadnicy w jego gérnym potozeniu i przetransportowanie na pomost. Ostona wirnika posiada specjalne
zaczepy, ktore po opuszczeniu mieszadta do zbiornika mocuja je na kotnierzu rury przepustu. Dlatego wazne
jest, aby kotnierz wykonany zostat zgodnie z norma DIN 2631 (kotnierz PN6). Rysunek kotnierza wraz z tabela
wymiarow zamieszczono na stronie 35.

W podstawowym wykonaniu mieszadto przez caty okres pracy w zanurzeniu jest podwieszone na linie Zurawia.
Wymaga to zamodwienia osobnego zurawia do kazdego mieszadta (opcja 1). Istnieje mozliwos¢ zamodwienia
mieszadta podwieszonego na faricuchu mocowanym do konstrukcji nos$nej, zaopatrzonego w dodatkowa lin-
ke pozwalajaca na wyjecie mieszadta przy pomocy zurawia (opcja 2). UmoZliwia to wyjecie zurawia ze stopy
i wykorzystanie go do obstugi innych mieszadet. Jest to wariant nie zalecany ze wzgledéw eksploatacyjnych,
gdyz wiaze sie z niedogodnoscia przenoszenia zurawia po pomostach oczyszczalni sciekdw.

Wszystkie elementy konstrukcji moga by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub stali konstrukcyjnej ocynkowa-
nej. Ze wzgledu na réznice cenowe tych wykonan, wymagane jest szczegdtowe uzgodnienie z producentem
materiatu, z jakiego majg by¢ wykonane poszczegdlne elementy konstrukcji nosnej (patrz karta doboru kon-
strukcji nosnej).

Standardowy zakres dostawy konstrukcji nosnej
Wspornik / stopa zurawia — 1 szt.
Komplet srub do mocowania wspornika.
Prowadnica o dtugosci do 6m — 1 szt.
Zuraw z wciggarka — 1 szt.

i
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Rysunek konstrukcji nosnej typu KMP z zurawiem wolno stojacym

Zurawie wraz z wciggarkg o udzwigu 250 kg i 400 kg posiadajg atest Urzedu Dozoru Technicznego.
Masa zurawi wraz z wciggarka wynosi odpowiednio okoto 65 kg i 90 kg.

Mieszadto Dk Hmin Lmax
MP 300 300 350 920
MPA 500 500 500 1350
MPA 650 650 650 1430
MPA 800 800 800 1600

Wymiary podano w [mm]

Widok W
e
g & o }:
™M o
v v 80
. 175
o - 1 280

R L max
v 210
S B
1
I
~ =)
[a) © o
1
= S
§ L Kotnierz PN6 wg
v DIN 2631

Opcja 1: Mieszadto podwieszone na linie.  Opcja 2: Mieszadto podwieszone na tancuchu.
Wymiary zurawia podajemy na str. 24.
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Wymiary kotnierzy PN6 wg DIN 2631

di
s ~
r —
T\ < <
43
D
DI Mieszadto |  d1 s D d3 b h1 h2 ;
kotnierza
300 MP300 | 3239 71 440 342 2 62 15 12
500 MPA500 | 508 71 645 538 2 68 15 12
700 MPA 650 711 71 860 740 24 70 16 12
800 MPA 800 813 7,1 975 842 24 70 16 12

Wymiary podane w tabeli s3 zgodne z norma DIN 2631

Specyfikacja materiatowa elementéw konstrukcji nosnej

Wariant wykonania materiatowego
Element osprzetu Ocynkowana Nierdzewna standard Nierdzewna specjalna
Gatunek stali wg normy EN 10088
Zuraw 1.0038 - o. 1.0038 - o. 1.4301
Stopa zurawia 1.0038 - o. 1.0038 - o. 1.4301
Prowadnica 1.0038 - 0. 1.4301 1.4301
Rura przepustu * 1.0038 - o. 1.4301 1.4301
Kotnierz PN6 * 1.0038 - o. 1.4301 1.4301
Lina wciagarki 1.4301 1.4301 1.4301
Linka pomocnicza 1.4301 1.4301 1.4301
tancuch 1.4301 1.4301 1.4301

* - elementy nie wchodzg do podstawowego zakresu dostawy (tylko na specjalne zamowienie)
0. - stal ocynkowana ogniowo
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Zestawy sterujgco-kontrolne do mieszadet zanurzalnych

Niniejsza informacja stanowi materiat pozwalajacy na wstepny projekt i dobdr mieszadet produkcji REDOR
wyposazonych opcjonalnie w czujnik szczelnosci lub zestaw sterujacy. Prosimy pamieta¢, ze w wykonaniu
standardowym mieszadto jest wyposazone tylko w czujnik temperatury umieszczony w uzwojeniu silnika
z wyprowadzonym termokontaktem.

Uwaga: mieszadta z czujnikiem szczelnosci i bez czujnika szczelnosci majg odmienng konstrukcje. W przypad-
ku omytkowego zamowienia mieszadta bez czujnika, nie ma mozliwosci przerébki na mieszadto z czujnikiem.

Czujnik szczelnosci sygnalizuje przedostawanie sie do mieszadta wody lub $ciekéw. Dotaczony do czujnika
zestaw kontrolny typu FKS umieszczony w obudowie hermetycznej realizuje kontrole stanu kontaktéw czuj-
nika temperatury w uzwojeniach i kontrole stanu czujnika szczelnosci. Zestaw kontrolny FKS nie zapewnia
realizacji sterowania silnikiem typu zatacz-wytacz. Wymaga on zasilania 220V i zasilanie to nie moze by¢ brane
bezposrednio z napiecia zasilania silnika. Przy obecnosci napiecia 220V i gdy czujniki nie wykazuja awarii do
uktadu sygnalizacji i sterowania mieszadtem wysytany jest sygnat przekaZnikowy — styk zwarty, w przeciwnym
przypadku stan styku zmienia sie na rozwarty. W zestawie znajduja sie kontrolki sygnalizujgce stan gotowosci
do pracy mieszadfa; nie sygnalizuja pracy mieszadfa. Zestaw jest integralng czescig mieszadfa z czujnikiem
szczelnosci.

Na dodatkowe zamowienie REDOR wykonuje zestawy sterujace typu FK. Ich rolg jest realizacja sterowania mie-
szadtem typu zatacz—wytacz. Zestaw FK zawiera wytacznik gtéwny, przyciski start i stop, bezpieczniki, stycznik,
dodatkowy przekaznik termiczny — dobrane do wielkosci silnika mieszadta. Zestaw sterujgcy FK umozliwia
przefaczenie na sterowanie “zdalny/lokalny”, realizuje sygnalizacje stanu pracy mieszadfa, stanu trybu pracy
"zdalny/lokalny” za pomoca stykéw przekaznikowych oraz realizuje sygnalizacje stanu pracy mieszadta za po-
mocg kontrolek.

W razie zainteresowania wyposazeniem mieszadta w czujnik szczelnosci lub zestaw sterujacy dostarczymy
Panstwu szczegotowe informacje dotyczace podtaczenia i zasad dziatania mieszadet z tymi modutami.

Uwagi montazowe

REDOR dostarcza zestawy w obudowach hermetycznych przystosowane do montazu w poblizu mieszadta (na
zakoriczeniu kabla dofgczonego do silnika mieszadfa). Ze wzgledu na zaktécenia (prady btadzace, zaktocenia
od falownikéw itp.) nie zaleca sie projektowania zabudowy zestawow kontrolnych w odlegtosciach wiekszych.
Przy koniecznosci innej zabudowy prosimy o kontakt.

Zestaw sterujgco-kontrolny montowany jest w skrzynkach z tworzywa sztucznego z przezroczysta pokrywa,
przystosowanych do montazu na zewnatrz, w stopniu ochrony IP 65. W zestawie fabrycznie sa zamontowane
dfawiki kablowe do wyprowadzenia kabla silnika mieszadta, zasilania uktadu oraz doprowadzenia zyt sterow-
niczych.

W skiad zestawdw nie wchodzg elementy konstrukcji takie jak: wsporniki, daszki, sruby mocujace, dtawiki ka-
blowe do kabli i przewoddw dostarczanych przez inwestora. REDOR moze dostarczy¢ te elementy na dodat-
kowe zamdwienie.

Zabudowy zestawow sterujgco-kontrolnych na obiekcie dokonuje inwestor. REDOR moze wykonac taka zabu-
dowe jak i pozostate prace elektryczno - montazowe na dodatkowe zlecenie.
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Formy wykonania zestawu sterujgco-kontrolnego

Zestawy sterujgco-kontrolne wykonuje sie w czterech odmianach w zaleznosci od zapotrzebowania.
Opis poszczegoélnych wykonan zawiera ponizsza tabela.

Forma wykonania Opis formy wykonania

W zakoriczeniu kabla od mieszadta wyprowadzone sg:
- zyty oznaczone U1, V1, W1 do ktérych nalezy podtaczyc

STANDARD zasilanie 3x400V 50 Hz,
- zyty T1, T2 potaczone ze stykiem NC przekaznika
(+) z czujnikiem temperatury termicznego umieszczonego w uzwojeniu silnika,
(-) bez czujnika szczelnosci - zyta z6tto-zielona jako zyta ochronna.

(-) bez sterowania
Zamawiajacy wykonuje uktad sterowania i zasilania mieszadta,

wykonuje instalacje zasilajgce oraz podtaczenie elektryczne mieszadta.

REDOR dostarcza zestaw sterujacy FK przystosowany do podtaczenia
kabla mieszadta.

OPCJA-1 Zamawiajacy wykonuje podtaczenie zasilania zestawu, montaz
zestawu na konstrukgji, oraz podpiecie kabla mieszadta do zestawu.

(+) z czujnikiem temperatury
(-) bez czujnika szczelnosci Zestaw sterujgcy wymaga podigczenia napiecia zasilajgcego 3x400V
(+) ze sterowaniem 50 Hz, sterujgcego 220V 50Hz i ochrony. Fabrycznie napiecie sterujace
220V jest brane z zasilania gtéwnego i wtedy wymagane jest
doprowadzenie N, przy czym istnieje mozliwos¢ zasilania sterujgcego
220V z dodatkowego obwodu.

REDOR dostarcza zestaw kontrolny FKS przystosowany do podfaczenia
kabla mieszadta.

OPCJA-2 Zamawiajacy wykonuje podtaczenie zasilania zestawu, montaz
zestawu na konstrukgji, oraz podpiecie kabla mieszadta do zestawu.

(+) z czujnikiem temperatury
(+) z czujnikiem szczelnosci

) rsmEnTe Zestaw kontrolny wymaga podfgczenia napiecia zasilajgcego 3x400V

50 Hz, sterujacego 220V 50Hz i ochrony. Zasilanie sterujace 220V
nie moze by¢ brane z napiecia gtéwnego i wymaga oddzielnego
doprowadzenia.

REDOR dostarcza zestaw sterujgcy FK z zestawem kontrolnym FKS
przystosowany do podtaczenia kabla mieszadfa.

OPCJA-3 Zamawiajacy wykonuje podfgczenie zasilania zestawu, montaz
zestawu na konstrukgji, oraz podpiecie kabla mieszadta do zestawu.

(+) z czujnikiem temperatury
(+) z czujnikiem szczelnosci Zestaw wymaga podtaczenia napiecia zasilajgcego 3x400V 50 Hz,
(+) ze sterowaniem sterujgcego 220V i ochrony. Fabrycznie napiecie sterujgce 220V jest
brane zzasilania gtbwnego i wtedy wymagane jest doprowadzenie
N, przy czym istnieje mozliwos$c¢ zasilania 220V z dodatkowego
obwodu.

Uwagi:

- Dlaform STANDARD i OPCJA-1 nie ma mozliwosci uzupetnienia mieszadta o czujnik szczelnosci.

- Potaczenia z falownikiem wymagajg dodatkowego uzgodnienia.

+  Inne formy wykonania zestawow, np. przystosowane do sterownikdw przemystowych - po uzgodnieniu.
- Fabrycznie REDOR wykonuje zestawy zgodnie z protokotem sterownikow S7 — wejscie przekaznikowe.
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Notatki
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W zwiagzku z ciaggtym rozwojem wyrobéw REDOR Sp. z 0.0. dane
zawarte w niniejszym katalogu podlegaja zmianom bez powiadomienia.

As the result of continuous development of products manufactured
by REDOR Sp. z 0.0. some informations from this catalogue could be

changed without notice.

Dane zawarte w katalogu obowiazuja od dnia 1 sierpnia 2008 roku.
All informations from the catalogue valid since 1 august of 2008.
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