




 

 

 
 
 
 
 
 
 

Historia Firmy REDOR Sp. z o.o. sięga 1967 roku, kiedy to powołano Zakład 
Doświadczalny Przekładni w Bielsku-Białej. Kolejny etap to Branżowy Ośrodek 
Badawczo-Rozwojowy Przekładni, a następnie OBR Motoreduktorów i Reduktorów 
REDOR w Bielsku-Białej. Od 1 października 2005 roku ze struktur OBR wyłoniło 
firmę produkcyjna REDOR Sp. z o.o., która mieści się w zajmowanej dotąd 
siedzibie w Bielsku-Białej przy ulicy Piekarskiej 80 i jest  kontynuatorem 
realizowanej w minionym 40-leciu produkcji. Firma REDOR Sp. z o.o.  
jest producentem przekładni zębatych. 
 
Reduktory ogólnego przeznaczenia znajdują bardzo szerokie zastosowanie we 
wszystkich sektorach gospodarki m.in. w takich jak :przemysł wydobywczy, 
energetyczny, hutniczy, koksowniczy, naftowy, chemiczny, cementowy, 
papierniczy, cukrowniczy, spożywczy, itd.         
Reduktory dla górnictwa w ęgla kamiennego to odr ębny typoszereg 
reduktorów walcowych i sto żkowo-walcowych specjalnie zaprojektowanych 
na potrzeby tego przemysłu. 
 Z uwagi na zagro żenia wyst ępuj ące w wyrobiskach w ęglowych ( wyst ępuj ący 
tam metan i wszechobecny pył w ęglowy tworz ą mieszanin ę wybuchow ą ) 
reduktory górnicze produkowane s ą w wersji przeciwwybuchowej ( Ex ). Stało 
się to mo żliwe dzi ęki ich nowatorskiej konstrukcji z wykorzystaniem 
specjalnych komponentów. 
Reduktory górnicze znajduj ą głównie zastosowanie w układach nap ędowych 
przeno śników ta śmowych i zgrzebłowych, ale tak że w innych urz ądzeniach    
(tj. kruszarki, przesiewacze, podajniki ).     
  
Obecnie Spółka prowadzi intensywne prace badawczo-rozwojowe polegające     
 na ciągłym unowocześnianiu reduktorów..  
 
REDOR Sp. z o.o. posiada Certyfikaty Systemu Jakości zgodnie  
z normą            PN-EN ISO 9001:2009 nr 116/7/2012  nadany przez Polskie 
Centrum Badania Certyfikacji oraz certyfikat międzynarodowy PL-116/7/2012 
nadany przez IQNet. Posiadamy także Certyfikat Firma przyjazna środowisku 
nadany przez Relectra Repack Rebat oraz Certyfikat GreenEvo-Akcelerator 
Zielonych Technologii nadany przez Ministerstwo Środowiska oraz Certyfikat 
Ośrodka Badań, Atestacji i Certyfikacji OBAC Sp. z o.o. w zakresie produkcji  
i remontów przekładni górniczych 
 
Przedstawiając naszą Firmę REDOR Sp. z o.o. zapraszamy do współpracy  
w zakresie rozwiązywania Państwa problemów i zaspokajania potrzeb dotyczących 
szeroko rozumianej techniki napędowej. 

 
 

 

 

 

 



 

 

 

 

 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR WALCOWY 
3W-355 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

Przełożenie  
nominalne 

Moc  
nominalna 

Obroty 
wejściowe 

Obroty 
wyjściowe 

Ilość  
oleju 

Masa 
przekładni  
(bez oleju) 

16 455 kW  94 min-1 

18 410 kW 83 min-1 

20 346 kW 75 min-1 

22,4 314 kW 67 min-1 

25 389 kW 60 min-1 

28  350 kW 54 min-1 

31,5 320 kW 48 min-1 

45  240 kW 

1450 min-1 

33 min-1 

ok. 136 l 1950 kg 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Przekładnia wyposażona w wodne komory chłodzące.  
3. Przekładnia wykonana w układzie pracy odwracalnym, możliwość zmiany układu pracy zgodnie z 

normą górniczą PN-G-50005 
4. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 
5. Możliwość wykonania przełożenia i wymiarów przyłączeniowych wg życzeń Zamawiającego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR WALCOWY 
3RG-1000 

 

CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

Przełożenie  
nominalne 

Moc  
nominalna 

Obroty 
wejściowe 

Obroty 
wyjściowe 

Ilość  
oleju 

Masa 
przekładni  
(bez oleju) 

12,68 320  117,1 min-1 

15,48 320 95,9 min-1 

19,14 280 77,6 min-1 

20,93 280 71,0 min-1 

25,31 220 

1450 min-1 

58,7 min-1 

ok. 25 l 1350 kg 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Przekładnia wyposażona w wodne komory chłodzące.  
3. Przekładnia wykonana w układzie pracy odwracalnym, możliwość zmiany układu pracy zgodnie z 

normą górniczą PN-G-50005 
4. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 
5. Możliwość wykonania przełożenia i wymiarów przyłączeniowych wg życzeń Zamawiającego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 
 
 
 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR WALCOWY 
2RD-500 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

Przełożenie  
nominalne 

Moc  
nominalna 

Obroty 
wejściowe 

Obroty 
wyjściowe 

Ilość  
oleju 

Masa 
przekładni  
(bez oleju) 

12,782 250  115,2 min-1 

16,476 250 89,4 min-1 

20,609 250 71,47 min-1 

25,526 250 

1450 min-1 

57,71 min-1 

ok. 150 l 3200 kg 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Przekładnia wyposażona w wodne komory chłodzące.  
3. Przekładnia wykonana w układzie pracy odwracalnym, możliwość zmiany układu pracy zgodnie z 

normą górniczą PN-G-50005 
4. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 
5. Możliwość wykonania przełożenia i wymiarów przyłączeniowych wg życzeń Zamawiającego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 
 
 
 
 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWO-WALCOWY 
3KA-225 

 

CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

Przełożenie  
nominalne 

Moc  
nominalna 

Obroty 
wejściowe 

Obroty 
wyjściowe 

Ilość  
oleju 

Masa 
przekładni  
(bez oleju) 

16 130 kW  94 min-1 

18 130 kW 83 min-1 

20 120 kW 75 min-1 

22,4 110 kW 67 min-1 

25 100 kW 60 min-1 

28   90 kW 54 min-1 

31,5   80 kW 48 min-1 

45   60 kW 

1450 min-1 

33 min-1 

ok. 30 l 640 kg 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Przekładnia wyposażona w wodne komory chłodzące.  
3. Przekładnia wykonana w układzie pracy odwracalnym, możliwość zmiany układu pracy zgodnie z 

normą górniczą PN-G-50005 
4. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 
5. Możliwość wykonania przełożenia i wymiarów przyłączeniowych wg życzeń Zamawiającego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWO-WALCOWY 
M-3KA-280 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

Przełożenie  
nominalne 

Moc  
nominalna 

Obroty 
wejściowe 

Obroty 
wyjściowe 

Ilość  
oleju 

Masa 
przekładni  
(bez oleju) 

16 250 kW  94 min-1 

18 250 kW 83 min-1 

20 230 kW 75 min-1 

22,4 210 kW 67 min-1 

25 190 kW 60 min-1 

28 170 kW 54 min-1 

31,5 150 kW 48 min-1 

45 120 kW 

1450 min-1 

33 min-1 

ok. 50 l 1000 kg 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Przekładnia wyposażona w wodne komory chłodzące.  
3. Przekładnia wykonana w układzie pracy odwracalnym, możliwość zmiany układu pracy zgodnie z 

normą górniczą PN-G-50005 
4. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 
5. Możliwość wykonania przełożenia i wymiarów przyłączeniowych wg życzeń Zamawiającego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWO-WALCOWY 
M-3KA-315 

 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

Przełożenie  
nominalne 

Moc  
nominalna 

Obroty 
wejściowe 

Obroty 
wyjściowe 

Ilość  
oleju 

Masa 
przekładni  
(bez oleju) 

16 350 kW  94min-1 

18 350 kW 83 min-1 

20 320 kW 75 min-1 

22,4 290 kW 67 min-1 

25 260 kW 60 min-1 

28 240 kW 54 min-1 

31,5 220 kW 48 min-1 

45 160 kW 

1450 min-1 

33 min-1 

ok. 60 l 1100 kg 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Przekładnia wyposażona w wodne komory chłodzące.  
3. Przekładnia wykonana w układzie pracy odwracalnym, możliwość zmiany układu pracy zgodnie z 

normą górniczą PN-G-50005 
4. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 
5. Możliwość wykonania przełożenia i wymiarów przyłączeniowych wg życzeń Zamawiającego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWO-WALCOWY 
M-3KA-355 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

Przełożenie  
nominalne 

Moc  
nominalna 

Obroty 
wejściowe 

Obroty 
wyjściowe 

Ilość  
oleju 

Masa 
przekładni  
(bez oleju) 

16 520 kW  94min-1 

18 520 kW 83 min-1 

20 470 kW 75 min-1 

22,4 430 kW 67 min-1 

25 390 kW 60 min-1 

28 360 kW 54 min-1 

31,5 320 kW 48 min-1 

45 240 kW 

1450 min-1 

33 min-1 

112 l 1870 kg 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Przekładnia wyposażona w wodne komory chłodzące.  
3. Przekładnia wykonana w układzie pracy odwracalnym, możliwość zmiany układu pracy zgodnie z 

normą górniczą PN-G-50005 
4. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 
5. Możliwość wykonania przełożenia i wymiarów przyłączeniowych wg życzeń Zamawiającego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWO-WALCOWY 
M-3KA-400 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

Przełożenie  
nominalne 

Moc  
nominalna 

Obroty 
wejściowe 

Obroty 
wyjściowe 

Ilość  
oleju 

Masa 
przekładni  
(bez oleju) 

16 730 kW  94 min-1 

18 730 kW 83 min-1 

20 670 kW 75 min-1 

22,4 610 kW 67 min-1 

25 550 kW 60 min-1 

28 500 kW 54 min-1 

31,5 450 kW 48 min-1 

45 340 kW 

1450 min-1 

33 min-1 

ok. 145 l 2860 kg 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Przekładnia wyposażona w wodne komory chłodzące.  
3. Przekładnia wykonana w układzie pracy odwracalnym, możliwość zmiany układu pracy zgodnie z 

normą górniczą PN-G-50005 
4. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 
5. Możliwość wykonania przełożenia i wymiarów przyłączeniowych wg życzeń Zamawiającego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 

 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWO-WALCOWY 
3KA-400C1 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

 
1. Moc przenoszona  700 kW dla 1500 obr/min 
2. Przełożenie całkowite ic=31,5 
3. Obroty wyjściowe n2=46 obr/min 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 

 

 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWO-WALCOWY 
3KA-400C2 

 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

 
1. Moc przenoszona  670 kW dla 1500 obr/min 
2. Przełożenie całkowite ic=19,38 
3. Obroty wyjściowe n2=74,8 obr/min 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 

 

 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWO-WALCOWY 
M-3KA-450 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

Przełożenie  
nominalne 

Moc  
nominalna 

Obroty 
wejściowe 

Obroty 
wyjściowe 

Ilość  
oleju 

Masa 
przekładni  
(bez oleju) 

16 900 kW  94min-1 

18 900 kW 83 min-1 

20 830 kW 75 min-1 

22,4 750 kW 67 min-1 

25 690 kW 60 min-1 

28 360 kW 54 min-1 

31,5 620 kW 48 min-1 

45 460 kW 

1450 min-1 

33 min-1 

ok. 235 l 4000 kg 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Przekładnia wyposażona w wodne komory chłodzące.  
3. Przekładnia wykonana w układzie pracy odwracalnym, możliwość zmiany układu pracy zgodnie z 

normą górniczą PN-G-50005 
4. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 
5. Możliwość wykonania przełożenia i wymiarów przyłączeniowych wg życzeń Zamawiającego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 

 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWO-WALCOWY 
3KA-450C1 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

 
1. Moc przenoszona  700 kW dla 1500 obr/min 
2. Przełożenie całkowite ic=31,5 
3. Obroty wyjściowe n2=46 obr/min 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWO-WALCOWY 
3KA-450C2 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

 
4. Moc przenoszona  700 kW dla 1500 obr/min 
5. Przełożenie całkowite ic=31,5 
6. Obroty wyjściowe n2=46 obr/min 

Dodatkowe informacje: 
3. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
4. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 

 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWO-WALCOWY 
2SW-450 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

Przełożenie  
nominalne 

Moc  
nominalna 

Obroty 
wejściowe 

Obroty 
wyjściowe 

Ilość  
oleju 

Masa 
przekładni  
(bez oleju) 

15,089 500 98,0 min-1 

16,575 470 91,8 min-1 

17,191 450 86,5 min-1 

19,787 380 77,4 min-1 

21,125 350 70,0 min-1 

24,375 320 61,2 min-1 

25,808 300 58,8 min-1 

28,031 270 52,5 min-1 

ok. 90 l 2820 kg 

31,875 250 

1450 min-1 

47,4 min-1   
Dodatkowe informacje: 

1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Przekładnia wyposażona w wodne komory chłodzące.  
3. Przekładnia wykonana w układzie pracy odwracalnym, możliwość zmiany układu pracy zgodnie z 

normą górniczą PN-G-50005 
4. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 

 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWO-WALCOWY 
3SW-450 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

Przełożenie  
nominalne 

Moc  
nominalna 

Obroty 
wejściowe 

Obroty 
wyjściowe 

Ilość  
oleju 

Masa 
przekładni  
(bez oleju) 

17,784 500 86,5 min-1 
19,054 500 77,4 min-1 
21,200 450 70,0 min-1 
24,096 400 61,2 min-1 
25,357 380 58,8 min-1 
28,009 350 52,5 min-1 
31,140 300 47,4 min-1 
32,901 300 

1450 min-1 

44,5 min-1 

ok. 235 l 4000 kg 

39,188 250  37,7 min-1   
45,876 200  32,7 min-1   

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Przekładnia wyposażona w wodne komory chłodzące.  
3. Przekładnia wykonana w układzie pracy odwracalnym, możliwość zmiany układu pracy zgodnie z 

normą górniczą PN-G-50005 
4. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 
 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWO-WALCOWY 
3SW-500F 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

 
1. Moc przenoszona  800 kW dla 1500 obr/min 
2. Przełożenie całkowite ic=30,291 
3. Współczynnik pracy 2,0 dla silnika 400 kW 

Współczynnik pracy 1,6 dla silnika 500 kW 
4. Obroty wejściowe n1=1484 obr/min 
5. Obroty wyjściowe n2=49,52 obr/min 
6. Chłodzenie wodą o ciśnieniu zasilania w granicy 0,4 – 1,6 MPa 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
2. Przekładnia wyposażona w wodne komory chłodzące.  
3. Przekładnia wykonana w układzie pracy odwracalnym, możliwość zmiany układu pracy zgodnie z 

normą górniczą PN-G-50005 
4. Możliwość zabudowy sprzęgła jednokierunkowego 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 
 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR ŚLIMAKOWO-WALCOWY 
2SLW-250 

 
CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  

 
1. Wielkość reduktora   250 
2. Przełożenie rzeczywiste  148 lub 125 
3. Ilość stopni reduktora   2 
4. Forma wykonania wału wyjściowego wał pełny 
5. Pozycja pracy    pozioma 
6. Kołnierz wejściowy pod silnik   tak (pod silnik 15 kW/750 min-1) 
7. Sprawność przekładni   60% 
 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
 

Zastosowanie: przenośnik taśmowy. 
 
 
 
 



PRZEKŁADNIE DLA GÓRNICTWA  
 

 

 

REDUKTOR STOŻKOWY 
WZP-12 

 

CHARAKTERYSTYKA  PRZEKŁADNI  
 
1. Wielkość reduktora   250 
2. Przełożenie rzeczywiste  25 
3. Ilość stopni reduktora   1 
4. Forma wykonania wału wyjściowego wał pełny 
 

Dodatkowe informacje: 
1. Wykonanie przekładni przeciwwybuchowe ATEX grupa I kategoria M2 
 

Zastosowanie: wózek wygarniający. 
 






